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Siemens Machine Tool Systems

Siemens Machine Tool Systems -
Ihr Partner fur Werkzeugmaschinen

Ein starker Partner fiir den Bereich Werkzeugmaschinen
Seit mehr als 50 Jahren setzen SINUMERIK CNC-Steuerun-
gen MaBstdbe im Werkzeugmaschinenmarkt. Mit der
Leistungsfahigkeit und Innovationskraft eines erfahrenen
und in der Branche einzigartigen Entwicklungsteams sorgt
Siemens dafiir, dass mit Hilfe von SINUMERIK-Steuerungen
auch in Zukunft hochproduktive Werkzeugmaschinen
realisiert werden kénnen. Neben der Innovation steht

die Qualitat an erster Stelle. Auf der Grundlage standiger
Verbesserungen bei Entwicklungs-, Produktions- und Priif-
prozessen gewadhrleisten wir die maximale Verfligbarkeit
von Software- und Hardwareprodukten.

Globale Organisation

Mit gut vernetzten Vertriebs-, Service- und Schulungs-
standorten sowie internationalen Produktionsstatten ist
Siemens Machine Tool Systems fiir den globalen Werk-
zeugmaschinenmarkt optimal aufgestellt. Hier demons-
trieren die Technologie- und Applikationszentren (TACs)
unser technologisches Know-How und gewahrleisten

die ergonomischen Merkmale unserer CNC-Software im
praktischen Einsatz. Siemens ist auch ein Pionier, wenn es
um Nachhaltigkeit und Energieeffizienz geht, da Siemens
Machine Tool Systems eine fiihrende Rolle bei energie-
effizienten Einrichtungen fiir Werkzeugmaschinen spielt.

4 Siemens Machine Tool Systems

SINUMERIK 808D und SINUMERIK 808D ADVANCED:
CNC-Steuerungen der Einstiegsklasse fiir einfache
Standardmaschinen

Mit SINUMERIK 808D und SINUMERIK 808D ADVANCED
ist jetzt modernste CNC-Technologie auch fiir einfache
Standard-Frés- und Drehmaschinen verfligbar. Es versteht
sich von selbst, dass Siemens auch fiir die CNC-Steuerun-
gen der Einstiegsklasse ein Héchstmal an Robustheit
garantiert. Dies bedeutet, dass beschichtete elektronische
Baugruppen und Montage gemaB der strengen deutschen
Qualitatsvorschriften ein absolutes Muss sind.

Mit tber 50 Jahren Erfahrung in der CNC-Technologie
sorgen SINUMERIK CNC-Steuerungen fiir maximale Bear-
beitungsleistung. SINUMERIK 808D und SINUMERIK 808D
ADVANCED setzen diese lange Tradition fort, indem sie
modernste CNC-Systemarchitektur sowie bewdhrte CNC-
Merkmale bieten.



Klein, robust,
einfach ... einfach
intelligent

Robust und benutzerfreundlich

Dank einer panelbasierten CNC-Aufbautechnik wird bei
SINUMERIK 808D und SINUMERIK 808D ADVANCED die
Anzahl der empfindlichen Systemschnittstellen auf ein
Minimum reduziert. In Verbindung mit Schutzart IP65 an
der Frontblende bietet SINUMERIK 808D/808D ADVANCED
eine lange Betriebsdauer, besonders unter erschwerten
Umweltbedingungen. SINUMERIK 808D/808D ADVANCED
zeichnen sich auBer durch Robustheit durch Benutzer-
freundlichkeit aus. Mechanische Tasten sorgen fiir hdchs-
ten Bedienkomfort bei der tdglichen Eingabe von Parame-
tern — und Hotkeys und Softkeys machen die Bedienung
der CNC-Steuerung absolut selbsterklarend.

AuBerdem lassen sich die Daten liber den frontseitigen
USB-Port libertragen. Und was in der Bearbeitungstechnik
wirklich zahlt: Die Schutzart IP65 ist bei geschlossener
Frontblende vollstandig gewdhrleistet!

Vorkonfiguriert fiir einfache Standard-Dreh- und
Frasmaschinen

SINUMERIK 808D/808D ADVANCED Turning bietet alles,
was eine Drehmaschine mit Basisfunktionalitdt bendtigt —
eine hohe Konturgenauigkeit gepaart mit hoher Dynamik.
Dies gewdhrleistet eine maximale Maschinenproduktivitat
speziell fur die typische Massenproduktion von Drehwerk-
stlicken. Mit der Frasversion ist SINUMERIK 808D/808D
ADVANCED Milling die perfekte Losung fiir Vertikal-
Frasbearbeitungszentren.

Daher bieten SINUMERIK 808D und SINUMERIK 808D
ADVANCED ein unschlagbares Preis-Leistungsverhaltnis
bei der Ausriistung von Basis-Standard-Werkzeugmaschi-
nen fir die Dreh- und Frasbearbeitung.

Anwendungen



SINUMERIK - ein CNC-Portfolio fur globale
Werkzeugmaschinen-Anwendungen

SINUMERIK 828 SINUMERIK 840D sl

* Panelbasierte Kompakt-CNC ¢ Antriebsbasierte Modular-CNC

e Technologien: Drehen und Frasen * Multitechnologie-CNC

*Bis zu 10 Achsen/Spindeln * Bis zu 93 Achsen/Spindeln
und 2 Hilfsachsen und beliebig viele SPS-Achsen

*Bis zu 2 Bearbeitungskanale *Bis zu 30 Bearbeitungskanale

*10,4"-Farbdisplay / * Modulares Panel-Konzept,
15,6"-Touch-Display bis zu 19"-Farbdisplay

* SIMATIC S7-200 PLC-basiert * SIMATIC S7-300 PLC

SINUMERIK 808

* Panelbasierte Kompakt-CNC

* Technologien: Drehen und Frasen
¢ Bis zu 5 Achsen/Spindeln

« 1 Bearbeitungskanal
*7,5"18,4"-Farbdisplay

* SIMATIC S7-200 PLC-basiert

SINAMICS V70 /
SIMOTICS
SINAMICS V60 S-1FL6

SIMOTICS SINAMICS V70
S-1FL5 Spindel /
SIMOTICS
M-1PH1

SINAMICS S120

SINAMICS S120

Combi SINAMICS S120

SINAMICS S120 Combi

SINUMERIK

808D
ADVANCED

SINUMERIK SINUMERIK SINUMERIK
828D 828D 828D
BASIC ADVANCED

SINUMERIK
808D

SINUMERIK SINUMERIK
840D sl BASIC 840D sl

Smart-Klasse

6 CNC-Steuerungen



—e Kommunikativ: —e Optimale Darstellung: —e Benutzerfreundlich:

* Frontseitiger USB-Port (IP65) ¢ 8,4" LCD-Farbdisplay mit e Technologiespezifisches Tastaturlayout
* Riickseitiger RJ45 Ethernet-Port 800x600 Auflésung ¢ Mechanische Tasten mit Schutzfolie
(nur SINUMERIK 808D ADVANCED) (nur SINUMERIK 808D
ADVANCED)

Prozesssicher:

¢ LED-Werkzeugnummernanzeige

¢ MCP mit Drehschalter fiir
Vorschub- und Spindel-Override

—e Robust: ® Wartungsfreundlich:
 Kein Lufter ¢ Keine Batterie — dauerhafte
* Keine Festplatte Datenpufferung mit

NV-RAM-Technologie
(Nur SINUMERIK 808D ADVANCED)
¢ Frontseitig Schutzart IP65



SINUMERIK 808D ADVANCED und SINUMERIK 808D -
optimale Skalierbarkeit in der Einstiegsklasse
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SINUMERIK 808D und SINUMERIK 808D ADVANCED SINUMERIK 808D und SINUMERIK 808D ADVANCED bieten
bieten ein breites Leistungsspektrum fiir Maschinen beide ein hervorragendes Preis-Leistungs-Verhaltnis fiir
der Einstiegsklasse. Mit der Antriebsbus-Technologie Basis-Standardmaschinen.

garantiert SINUMERIK 808D ADVANCED in Verbindung mit

SINAMICS V70/SIMOTICS S-1FL6, SINAMICS V70 Spindel/

SIMOTICS M-1PH1 eine hohe Systemleistung.

8 Gerdte- und Systemeigenschaften




SINAMICS und SIMOTICS -
die Kraftpakete hinter den Kulissen
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SINUMERIK 808D/808D ADVANCED bietet in Verbindung Besonders das System SINUMERIK 808D ADVANCED - in
mit SINAMICS Antrieben und SIMOTICS Motoren eine hohe Verbindung mit dem neuen Spindelpaket SINAMICS V70
Vielseitigkeit und Robustheit (z. B. groBer Netzspannungs- Spindel/SIMOTICS M-1PH1 — stellt eine Siemens-Komplett-
bereich, hoher Motorschutz, hohe Lagerzuverldssigkeit) — 16sung mit modernsten Leistungsmerkmalen fiir einfache
und problemlose Anschlussmdglichkeiten. Dieses Paket Maschinen dar. Mit Antriebsbus-Kommunikation, Absolut-
wurde fiir die Anforderungen einfacher Standard-Dreh- wertgeber und Safe Torque Off (STO) setzt es im Hinblick
und Frasmaschinen optimiert. auf Benutzerfreundlichkeit und Performance MaBstdbe fur
CNC-Systeme in Basisanwendungen.

Antriebe und Motoren




Uberraschend viel Dynamik und Prazision fir
einfache Standard-Dreh- und -Frasmaschinen

SINUMERIK 808D und SINUMERIK 808D ADVANCED sind vollgepackt mit innovativen CNC-Merkmalen und
bieten uniibertroffene Werkstiickgenauigkeit und Bearbeitungseffizienz, die normalerweise nur bei

komplexeren CNC-Systemen zu erwarten sind.

Maximale Prazision und Genauigkeit 80-bit NANO* Genauigkeit
Durch 80-Bit NANO™ Genauigkeit bietet SINUMERIK 808D/808D ADVANCED

eine Rechengenauigkeit im Nanometerbereich — weitaus hoher, als sogar
von einer Werkzeugmaschine der obersten Leistungsklasse erreicht werden
kann. Beide CNC-Systeme bieten auBerdem eine Ruckbegrenzungsfunk-
tion. Diese glockenférmige Beschleunigungskennlinie sorgt nicht nur fir
ein reibungsloses Werkzeugwegverhalten, sondern verringert auch die
Beanspruchung der mechanischen Maschinenteile.

Daher garantiert die SINUMERIK 808D/808D ADVANCED maximale
Werkstiickprazision.

Hochauflésende Positionsriickmeldung

SIMOTICS S-1FL6 Motoren unterstiitzen Inkrementalgeber mit 2500 Impul-
sen/Umdrehung sowie 20-Bit-Absolutwertgeber zur exakten Riickmeldung
der momentanen Motorposition. Dies gewahrleistet hohe Prazision und
optimale Oberflachengiite des fertigen Werkstiicks. >

<
<
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2500 Impulse/Umdrehung 20 Bit
(13 Bit)

Perfekt geeignet fiir Werkzeug- und Formenbauanwendungen
SINUMERIK 808D ADVANCED bietet modernste Advanced Surface-
Technologie mit innovativen Look Ahead-Algorithmen und dynamischer
Komprimierung von Sdtzen fiir Linear- und Rundachsen. Aus der Sicht der
Steuerung bedeutet dies die Mdglichkeit von glatten Werkstlickoberflachen
beim Zeilenfrasen von Formen.

10 CNC-Leistung



4

A Drehmoment

300% M,
: = >
H PR Zeit
A Drehzahl
Hohere Beschleunigung
Ny, \
>
Zeit
= |
.t o - VA
— |
=
]
]
o=
T
L
]

|

777,

STO

Leistungssteigerung auf der Basis von SINAMICS V70 Spindel/SIMOTICS
M-1PH1 Spindelpaket

Mit dem neuen Spindelpaket ermdglicht SINUMERIK 808D ADVANCED

eine hochgenaue Drehzahlsteuerung zur Erzielung einer verbesserten
Oberflachengiite. AuBerdem ermdglicht das System hdhere Beschleuni-
gungs- und Verzdgerungsraten sowie hocheffizientes Gewindebohren
ohne Ausgleichsfutter zur Reduzierung der Bearbeitungsdauer. AuBerdem
kann es hohen Belastungen bei der Bearbeitung widerstehen, was die Leis-
tungsfahigkeit einfacher Standard-Dreh- und Frasmaschinen verbessert.

Hohe Drehzahlen

Der Motor SIMOTICS S-1FL6 arbeitet mit einer maximalen Drehzahl

von 4000 min-1, so dass die Achsen auch in ihrem physikalischen
Grenzbereich betrieben werden kdnnen.

Dank der dreifachen Uberlastfahigkeit des Antrieb SINAMICS V70 und des
Motors SIMOTICS S-1FL6 sind mit SINUMERIK 808D ADVANCED hohere
Beschleunigungen und Verzdgerungen mdoglich. Hierdurch werden die
nichtproduktiven Zeiten von Basismaschinen reduziert, und es wird eine
héhere Produktivitat erzielt.

Intelligente Maschinenoptimierung

Mit der bewadhrten Auto Servo Tuning (AST)-Funktion kénnen die
Anwender die Maschine unter Verwendung des Systems SINUMERIK 808D
ADVANCED auf einfache Weise optimieren. Durch Wahl der Abstimmungs-
strategie werden die CNC- und Antriebsparameter automatisch gemaB dem
Maschinenzustand optimiert. Dies erlaubt die einfache Optimierung von
Standardmaschinen fiir Anwendungen, die eine hohe Dynamik erfordern.

Schutz fiir Mensch und Maschine

Die antriebsbasierte Safe Torque Off (STO)-Funktion verhindert unerwar-
tete Maschinenbewegungen durch Zweikanal-Absicherung gemaB europai-
schen Sicherheitsnormen (CE, SIL3). SINUMERIK 808D ADVANCED in Ver-
bindung mit SINAMICS V70 bedeutet, dass diese Sicherheitsfunktion jetzt
auch in einfache Maschinen integriert werden kann.

CNC-Leistung 1



Bedienung wie ein PC

Die Bedienoberflache SINUMERIK Operate BASIC bietet
zahlreiche nitzliche Merkmale - gleicher Look & Feel

wie am PC.

Einfache Kommunikation liber USB oder Ethernet*
Einfache Inbetriebnahme und Teileprogramm-Verwaltung mit schneller
USB- und Ethernet-Schnittstelle. So kann man beispielsweise die Inbetrieb-

nahme von Serienmaschinen einfach per USB-Stick durchfiihren und Teile- Ethernet

programme am PC verwalten.
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. . . SINUMERIK 808D
* Ethernet-Schnittstelle nur fiir SINUMERIK 808D ADVANCED verfligbar ADVANCED

Dateihandhabung wie am PC

Mit SINUMERIK 808D/808D ADVANCED gehdéren Teileprogramme in einem
linearen Speicher und kryptische numerische Namensbezeichnungen der
Vergangenheit an. Teileprogramme kdnnen sinnvolle Namen erhalten, und
der CNC-Speicher kann mit Unterordnern einfach strukturiert werden — wie
bei einem PC.

Sinnvolle Tastenkombinationen

Zum Offnen der gebriuchlichsten HMI-Meniis wie z. B. der Werkzeug-
offsetliste oder des Programm-Managers verfiigt SINUMERIK 808D/808D
ADVANCED (iber Hotkeys auf dem Bedienfeld. Weiterhin sind Funktionen
der Bedienoberflache mit bequemen Tastenkombination verknipft.

So lassen sich z. B. mit Ctrl+P Screenshots aus der Bedienoberflache als
Bitmaps auf dem Speicherstick ablegen, und Ctrl+S erzeugt eine komplette
Sicherungsdatei des CNC-Systems.
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Optimale Unterstitzung
fur Routineaufgaben

Die Gesamtproduktivitat wird nicht nur allein durch den
Bearbeitungsvorgang bestimmt. Auch die Einstellzeit spielt eine
Rolle: So ist z. B. die Festlegung der Nullpunktkorrektur oder der
WerkzeugmaBe entscheidend fiir die Bearbeitungsdauer.
SINUMERIK 808D/808D ADVANCED bietet eine Fiille von intelligen-

ten Merkmalen zur Reduzierung dieser unproduktiven Zeiten.

Intelligenter Tippbetrieb

Zur Vorbereitung der Bearbeitung ist der normale Tippbetrieb nicht
besonders gut geeignet. Daher bietet SINUMERIK 808D/808D ADVANCED
zusatzliche intelligente JOG-Merkmale: vollstdndig grafisch unterstiitzte
Werkzeug- und Werkstlickabtastungs- und -bearbeitungszyklen. Hierdurch
lassen sich Rohlinge vorbereiten, ohne dass hierzu ein Teileprogramm
erstellt werden muss. Einfache Maschinenfunktionen wie das Ein- und
Ausschalten des KiihImittels oder die Wahl des Spindelgetriebes lassen
sich ebenfalls ohne kryptische G-Code-Eingaben handhaben.

Werkzeughandhabung

Eine prazise Werkzeughandhabung spielt eine sehr wichtige Rolle fiir maxi-
male Zuverldssigkeit des Bearbeitungsvorgangs. Daher bietet SINUMERIK
808D/ 808D ADVANCED klar strukturierte und intuitive Werkzeug-
handhabung. Die Werkzeuge werden in Form von einpragsamen Symbolen
angezeigt, und durch die Eingabe von WerkzeugverschleiBdaten kann eine
hohe Werkstiickqualitat sichergestellt werden.

Optimale integrierte Unterstiitzung mit startGUIDE

StartGUIDE unterstiitzt bei SINUMERIK 808D/808D ADVANCED alle Prozess-
schritte der Maschine — von der Projektierung und Produktion (iber den
Vertrieb bis zum Betrieb und zur Programmierung. Der Startassistent von
startGUIDE ist ein grafischer, dialoggeflihrter Assistent fiir die Inbetrieb-
nahme der Maschine. Der Vertriebsassistent unterstiitzt den Werkzeugma-
schinenvertrieb durch eine Folienprasentation mit Vertriebsargumenten
flr SINUMERIK CNC-Systeme und die Maschine. Der Betriebsassistent flihrt
den Benutzer durch die Bedienung von SINUMERIK 808D/808D ADVANCED.

Bedienung und Programmierung 13



Perfekt fur alle CNC-Programmierweisen

Verschiedene Bediener benotigen verschiedene CNC-Programmierweisen. Einerseits nutzen Bediener
weiterhin die CNC-Programmierung auf ISO-Basis. Anderseits benétigen bestimmte Branchen wie z. B.
die Automobilindustrie oder auch Bediener, die zusatzliche Flexibilitat und technologische Merkmale

brauchen, eine zeitgemaBere CNC-Programmiersprache. Zur Erfiillung dieser Anforderungen bietet

SINUMERIK 808D/808D ADVANCED zwei verschiedene Arten der Programmierung.

CNC-Programmierung auf ISO-Basis

SINUMERIK 808D/808D ADVANCED kann mit gebrauchlichem 1SO-Code
programmiert werden. Dies ermdglicht Bedienern, die mit anderen ISO-
basierten CNC-Systemen vertraut sind, einen schnellen Umstieg auf
SINUMERIK 808D/808D ADVANCED. Neben standardmaBigen G-Codes
wie z.B. GO1, GO2 sind auch feste Bohrzyklen wie G81 oder G74 verfligbar.
Wenn mehr technologische Merkmale benétigt werden, kdnnen die stan-
dardmaBigen 1SO-Codes mit SINUMERIK CNC-Hochsprachenbefehlen kom-
biniert werden. Hierdurch kann die Fulle der von SINUMERIK 808D/808D
ADVANCED gebotenen technologischen Merkmale problemlos getestet
und beherrscht werden.

SINUMERIK CNC-Hochsprache

AuBer den ISO-Standardcodes bietet SINUMERIK 808D/808D ADVANCED -

die SINUMERIK CNC-Hochsprache, die bereits weltweit etabliert ist. E: —
Dies erweitert den technologischen Umfang sowie die Flexibilitdt. AuBer = ]
standardmaBigen G-Codes stehen aussagefdahige CNC-Befehle fiir Berech- :-- . .:
nungen und Koordinateniibergdnge zur Verfligung. Eine Fiille von techno- -t T
logischen Zyklus steht in Form von programGUIDE BASIC zur Verfligung.

Die Eingabe der Parameter fiir die technologischen Zyklen wird durch

vollstandig grafische Eingabemasken perfekt unterstitzt.

Technologische Zyklen fiir Drehen

Um die Drehmaschinen-Technologie vollstandig auszunutzen, bietet
SINUMERIK 808D/808D ADVANCED ein erstklassiges Drehzyklus-Paket.
Zahlreiche Funktionen sind integriert, wie z. B. Standardkonturen fiir die
Bearbeitung, Einstiche und Gewindefreistiche, Schneiden von verschiede-
nen Gewindearten — und sogar ein leistungsfahiger Konturabspanzyklus.
Dank dieser Zyklen kann mit nur wenigen Parametereinstellungen aus
Drehmaschinen eine optimale Leistung herausgeholt werden.

glaREIREREN Y
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Maximale Unterstutzung fiur Technologie und
CNC-Programmierung

Mit einer Fiille von technologischen Zyklen bietet SINUMERIK 808D/808D ADVANCED eine erstklassige
technologische Performance. Dank intelligenter Merkmale wie eines Geometrieprozessors und einer

leistungsfahigen CNC-Programmsimulation kdnnen CNC-Programme sehr effizient generiert werden.
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Technologische Zyklen fiir Bohren und Frasen

Fiir Bohr- und Frasbearbeitungen bietet SINUMERIK 808D/808D ADVANCED
eine Top-Leistung. Ausbohren, Zentrieren, Bohren, Gewindefrasen,
Taschenbearbeitung sind kein Problem! Es gibt sogar einen Maschinen-
zyklus zur Unterstiitzung der Parametervorgabe fiir Werkzeug- und For-
menbauanwendungen mit hoher Geschwindigkeit. Und das Beste ist: Bohr-
und Frasbearbeitungen lassen sich mit zahlreichen Positionsmustern und
natdrlich auch mit grafischen Eingabemasken verknipfen.

Integrierter Geometrieprozessor

Mit einem integrierten Geometrieprozessor kdnnen sogar komplexe
Konturen direkt, d. h. ohne CAD/CAM-System, im CNC-System erzeugt wer-
den. Ein Taschenrechner ist nicht erforderlich, da der Geometrieprozessor
teilweise definierte Konturelemente automatisch berechnet.

Simulation

Um maximale Prozesszuverldssigkeit zu garantieren, bietet SINUMERIK
808D/808D ADVANCED eine leistungsfahige Simulationsroutine. Mit ihrer
JFestkorpergrafik” stellt die Simulation perfekt dar, wie der Rohling bear-
beitet und das Material abgenommen wird. Mit der Simulation kann das
Programm vor und wahrend der Bearbeitung Uiberpriift werden; hierzu
kann der Werkzeugweg dargestellt werden, wenn der Bearbeitungsvorgang
z. B. wegen des KithImittelnebels nur schwer einsehbar ist.

Bedienung und Programmierung 15



Bedienerunterstiutzung der Spitzenklasse -
onboard ebenso wie offline

Mit einer kontextsensitiven Onboard-Hilfe bietet die SINUMERIK 808D/808D ADVANCED die einzigartige
Mdoglichkeit, moderne CNC-Techniken auf Knopfdruck kennenzulernen, zu untersuchen und zu
vereinfachen. Dank SINUMERIK 808D on PC kann das Kennenlernen des CNC-Systems und die Offline-
Programmierung bequem auf einem PC erfolgen. Weiterhin kann der Kunde unter verschiedenen

interessanten Schulungsmaterialien wahlen.

Kontextsensitive Onboard-Hilfe

Jetzt ist es nicht mehr erforderlich, vor dem CNC-System sitzend in
umfangreichen Unterlagen zu blattern. SINUMERIK 808D/808D ADVANCED
stellt durch einfaches Driicken der Info-Taste am Bedienfeld eine umfang-
reiche kontextsensitive Onboard-Hilfe zur Verfligung.

Multimediales Schulungsmaterial

Die Bediener haben verschiedene Mdglichkeiten, um SINUMERIK
808D/808D ADVANCED kennenzulernen. Ein Video-Tutorial und gut
strukturierte Schulungsunterlagen erldutern Schritt fir Schritt, wie
einfach man von der Zeichnung zum Fertigteil gelangt.

SINUMERIK 808D on PC

SINUMERIK 808D on PC erméglicht Einarbeitung, Schulung und Offline-
Programmierung am Schreibtisch. Ein realer SINUMERIK CNC-Kern und
eine reale SINUMERIK Operate BASIC Bedienoberfldche ermdglichen voll-
wertigen CNC-Betrieb und CNC-Programmierung. Mit einem Bedienfeld mit
voller Funktionalitdt bietet SINUMERIK 808D on PC das gleiche Look & Feel
wie an einer echten Maschine. Und besonders interessant ist, dass die Soft-
ware SINUMERIK 808D on PC kostenlos zum Download verfligbar ist.

www.siemens.de/cncdyou

16 Bedienung und Programmierung



Technologische Kompetenz
in jeder Beziehung

Mit einem hervorragend qualifizierten Team von Maschinisten,
Schulungsleitern und Servicetechnikern sorgt Siemens fiir optimal
eingerichtete Bearbeitungsprozesse sowie reibungslose und

schnelle Produktion.

SINUMERIK-Schulung

SITRAIN bietet professionelle Schulungen fiir Betrieb, Programmierung,
Inbetriebnahme und Instandhaltung von SINUMERIK-Steuerungen in
mehr als 50 Landern der Welt.

www.siemens.de/sitrain

Service und Support vor Ort

Unsere Wartungs- und Instandhaltungstechniker sind immer verfligbar,
damit Thre Produktion stérungsfrei [duft. Ihre hervorragende technische
Ausbildung und kurzen Reaktionszeiten stellen sicher, dass Maschinen-
ausfallzeiten auf ein Minimum reduziert werden. Unsere Fachleute in
aller Welt finden Sie unter

www.siemens.de/sinumerik

Immer ganz in der Ndahe: Technologie- und Applikationscenter

In unseren Technologie- und Applikationszentren (TACs) beschaftigen wir
hochqualifizierte Bearbeitungsspezialisten, die jederzeit mit Rat und Tat zur
Verfligung stehen. Wir sehen unsere weltweiten TACs als ,Brutstatten” fiir
unsere technischen Verbesserungen — so garantieren wir, dass alle CNC-
Funktionen ideal auf den praktischen Einsatz abgestimmt und so benutzer-
freundlich wie méglich sind.

Weitere Information sind verfligbar unter:

www.siemens.de/cncdyou
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Technische Daten

SINUMERIK 808D SINUMERIK 808D ADVANCED

PPU141.1 PPU16x.3

Konfiguration
Mechanische Ausfiihrung Panelbasiert

Betrieb mit SINAMICS V60 und SIMOTICS S-1FL5

iber Puls-/Richtungsschnittstelle * N
Betrieb mit SINAMICS V70 / SIMOTICS S-1FL6, B A
SINAMICS V70 Spindle/SIMOTICS M-1PH1 liber Antriebsbusschnittstelle

Maximale Anzahl von Achsen/Spindeln 4 5
+ 10V Analogschnittstelle fiir Spindeln [} o
CNC-Anwenderspeicher 1,25 MB

Zusatzlicher CNC-Anwenderspeicher auf USB-Stick [ ] [ ]
DisplaygroBe (TFT-Farbdisplays) 7,5" 8,4"
SPS-Anpass-Steuerung S7-200 basiert
Standard-Dateniibertragung RS232C [} =
Standard-Datentibertragung tiber USB [ ) °
Standard-Dateniibertragung tiber Ethernet - [ ]
Anzahl Digital-E/A 7248 72148
Werkzeugmesstaster-Schnittstelle [ ] [ ]

Achsfunktionen

Digitalspindel (1PH1)-Motor max. Drehzahl: bis zu 10000 min-! - o
Uberlastféhigkeit von Spindelantrieb und -motor (V70 + 1PH1): 200% - o
Spindelmotor (1PH1) mit TTL-Unterstltzung 2500 Impulse pro Umdrehung - ([ ]
Beschleunigung mit Ruckbegrenzung [ ] [ ]
Dynamic Servo Control im Antrieb = o
Vorschubmotor, max. Drehzahl 2000 min-’ Bis zu 4.000 min~’
Uberlastfahigkeit von Vorschubantrieb und -motor 200% Bis zu 300%
Vorschubmotor: Unterstiitzung von Inkrementalgebern o ~

mit 2500 Impulsen pro Umdrehung

Vorschubmotor: Unterstiitzung von 20-Bit-Absolutwertgebern = [}

Interpolation

Interpolierende Achsen, bis zu (Drehen/Frasen) 3/ 4 3/ 4
Gerade, Kreis, Helix

Gewindeschneiden mit konstanter oder variabler Steigung

Gewindebohren ohne Ausgleichsfutter

Advanced Surface Frasen
Look Ahead, Anzahl Satze (Drehen/Frasen) 1150 1150
Kompression = [}

Kopplungen

Gleichlauf-Achsenpaar (Portal) - ()

Transformationen

Flachen-/Mantelflachentransformation (TRANSMIT / TRACYL ohne Y-Achse) = [

18 Technische Daten



SINUMERIK 808D SINUMERIK 808D ADVANCED

PPU141.1 PPU16x.3

SINUMERIK Synchronarchitektur

Asynchrone Unterprogramme ASUP [ [ ]

Kompensationen

Spiel- und Spindelfehlerkompensation () °
Bidirektionale Spindelfehlerkompensation -

Reib-Kompensation -

Werkzeuge
Anzahl Werkzeuge/Schneiden in Werkzeugliste, bis zu 64128 64128
Angetriebenes Werkzeug zum Drehen - [

CNC-Betrieb
Konturhandrad -
SINUMERIK Operate BASIC

T-, S-, M-Funktion im Tippbetrieb (JOG)

Grafisch unterstiitzte Werkzeug-/Werkstiickvermessung im Tippbetrieb

Satzsuche mit Berechnung (T, S, F, M, Position)

SINUMERIK 808D on PC (Software zum kostenlosen Download)

CNC-Programmierung

SINUMERIK CNC-Programmiersprache mit Hochsprachenelementen
CNC-Programmiersprache auf ISO-Code-Basis mit festen Bohrzyklen
ProgramGUIDE BASIC (Unterstiitzung technologischer Zyklen)
Technologische Zyklen flir Bohren, Frasen und Drehen

Konturhandrad-Rechner

2D CNC-Simulation und Mitzeichnen (Echtzeitsimulation)

Onboard-Optimierung und Diagnose

Kontextsensitives Onboard-Hilfesystem
Onboard Signal- und Netzwerkdiagnose
Onboard Servo- und Antriebsoptimierung (AST) -
Onboard Inbetriebnahme und -Diagnose fiir Antrieb =
Service Planner [ ]

Sicherheitsfunktionen

Safe Torque Off (antriebsbasiert) - [ ]

Open Architecture

Benutzerspezifische Bedienoberflachen-Erweiterung (Easy XML) [ [ ]
Anwenderzyklus o ([ ]
- nicht verftigbar @ verfligbar (bestimmte Funktionen sind als CNC-Option verfligbar, bitte wenden Sie sich an ihren

Werkzeugmaschinen-Hersteller)
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Alles Wissens\

CNC kbnnen S online nac

siemens.de/si ik

Erfahren Sie mehr liber
unsere Losungen fir
Werkzeugmaschinen

> Ausfiihrliche Informationen
und Videos zu unseren
Produkten und Leistungen

Niitzliche Tipps und Tricks fiir SINUMERIK-Anwender
sowie die Software SINUMERIK 808D on PC zum
Download, Tutorials und mehr finden Sie unter:
www.siemens.de/CNC4you

Folgen Sie uns auf Twitter:
http:/[twitter.com/Siemensindustry, #CNC

SINUMERIK videos on YouTube:
www.siemens.com/sinumerik-youtube
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merkmale, welche im konkreten Anwendungsfall nicht
immer in der beschriebenen Form zutreffen bzw. welche
sich durch Weiterentwicklung der Produkte dndern
kénnen. Die gewiinschten Leistungsmerkmale sind

nur dann verbindlich, wenn sie bei Vertragsschluss
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Alle Erzeugnisbezeichnungen kénnen Marken oder
Erzeugnisnamen der Siemens AG oder anderer, zu lie-
fernder Unternehmen sein, deren Benutzung durch Dritte
fiir deren Zwecke die Rechte der Inhaber verletzen kann.

Um Anlagen, Systeme, Maschinen und Netzwerke gegen
Cyber-Bedrohungen zu sichern, ist es erforderlich, ein
ganzheitliches Industrial Security-Konzept zu implemen-
tieren (und kontinuierlich aufrechtzuerhalten), das dem
aktuellen Stand der Technik entspricht. Die Produkte und
Lésungen von Siemens formen nur einen Bestandteil
eines solchen Konzepts. Weitergehende Informationen
tiber Industrial Security finden Sie unter
siemens.com/industrialsecurity
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91050 Erlangen
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